
Wir setzen auf Qualitäts-Steuerungen

Bearbeitungszentren  
& CNC-Drehmaschinen
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Geschäftsführender Gesellschafter
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„Wir bürgen persönlich für unser  
Handeln. Sowohl auf finanzieller  
als auch auf menschlicher Ebene. 

Damit geben wir unseren Kunden  
die Gewissheit, dass wir für eine 
langfristige, partnerschaftliche  
Zusammenarbeit stehen, die uns 
mehr bedeutet als Quartalszahlen 
und kurzfristige Profite.“
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MT EVO steht auf dem soliden Fundament,  

das im Jahr 2006 von MTRent gelegt wurde. 

Seit Firmengründung ist es unser Anspruch, 

 kleinen und mittelständischen Unternehmen  

als Partner auf Augenhöhe zur Seite zu stehen.

Damit Sie Ihre Projekte richtig gut erledigen  

können, braucht es natürlich robuste Maschinen, 

die so unermüdlich arbeiten, dass immerzu die 

Späne fliegen. Noch wichtiger aber sind die  

Menschen, die Tag für Tag dahinter stehen  

und mit Hingabe ihre Visionen verwirklichen. 

Ihr Partner für die  
Industrielle Evolution

Hannover

Vorführzentrum 
Braunschweig

Schauraum 
Salzburg

Pforzheim

Salzburg

Hannover

Vorführzentrum 
Braunschweig

Schauraum 
Salzburg

Pforzheim

Salzburg

Gründung  
von MTRent 
mit der Idee CNC-Ma-
schinen zu vermieten

Eröffnung
Standort  
Hannover
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5-Achs  
Bearbeitungs-
zentren
im Sortiment

Generationen- 
wechsel
Matthias Russegger und  
Lukas Zielinski übernehmen das  
Ruder von Gerhard Kohlbacher.  
Der erste Generationenwechsel ist  
erfolgreich vollzogen, die MTRent 
bleibt ein Familienunternehmen.

Eröffnung
Standort  
Pforzheim

CNC-Drehmaschinen
im Sortiment

MT EVO 
wird zum neuen Namen  

und zur neuen Marke

20
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Wir nehmen uns Zeit für persönliche Beratung. 

Wir schauen bei Lieferungen und Reparaturen 

stets auf Ihre Uhr, halten die Anfahrtswege  

kurz und bringen Preis und Leistung in ein  

faires Verhältnis.

 

Wer sich für unsere Bearbeitungszentren  

oder CNC-Drehmaschinen entscheidet, wählt 

nicht nur ein langlebiges Präzisionsprodukt,  

das zuverlässig seinen Dienst verrichtet.  

Er wählt auch einen Kundenservice, der sich  

anfühlt wie ein Handschlag unter Partnern.  
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	» Ersatzteile und Serviceleistungen bieten wir zu günstigen 
Konditionen an. Qualität mag ihren Preis haben, doch wir 
sind der Meinung, dass dieser nicht unnötig hoch sein muss. 

	» Unsere routinierten Techniker, die sich um Inbetrieb- 
nahme und Wartung Ihrer Maschinen kümmern, sind ein  
organischer Teil unseres Teams. So kommt bei uns alles  
aus einer Hand. 

	» Ein eigenes Geräte- und Ersatzteillager in Salzburg erlaubt 
uns kurze Lieferketten und Versorgungssicherheit für ganz 
Deutschland und Österreich. 

	» Mit unseren Vertriebs- und Service-Niederlassungen in  
Ihrer Nähe können wir innerhalb von 24 Stunden auf Ihre 
Anfragen reagieren 

	» Auf Wunsch können unsere Techniker jede Maschine von 
MT EVO perfekt auf Ihre individuellen Arbeitsbedürfnisse 
abstimmen.

Als Unternehmen mit Handschlagqualität bieten wir unseren Kunden nicht nur  

hochwertige Werkzeugmaschinen, sondern auch optimal abgestimmte Serviceleistungen.  

Damit geben wir Ihnen einen partnerschaftlichen Rückhalt, auf den Sie sich verlassen  

können. In einer Welt, die sich ohnehin schon immer schneller dreht.

Echter Service unter Partnern
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Qualität in jedem Detail

Genauigkeitsrelevante Flächen sind 

von Hand geschabt.

Optional Werkzeugerweiterung bis 200 Magazinplätze

Kessler Spindel

Wir setzen auf Qualitäts-
Steuerungen von Siemens 
und Heidenhain.

Unsere Maschinen – kraftvolle  
Performance ohne unnötiges  
Beiwerk und komprimiert auf das 
Wesentliche. Das verringert die 
Fehleranfälligkeit und ermöglicht 
uns, Ihnen Ersatzteile und Service-
leistungen zu günstigen  
Konditionen anzubieten.

Direkte, digitale Antriebstechnik
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Heidenhain Encoder

Die symmetrische 
und ausgewogene 

Maschinenstruktur 
ermöglicht hohe 

Dynamik, Stabilität 
und Leistung.

Abbildung: V110H

Heidenhain  
Glasmaßstäbe

Bis zu 3 Torque-Antriebe im Dreh- 

Schwenktisch für höchste Genauigkeit.

Solider, stark verrippter und FEM optimier-

ter Stahlguss bei allen MTEVO Maschinen
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Die richtige Automation  
für Ihre Anwendung

Optimale Zugänglichkeit mit Knickarmroboter, geringer Platzbedarf, optimal für kleine bis mittlere Teilegröße

Hochvariable Baukastenlösung für Paletten Handling

Beladung mit Lineareinheit

Teilebeladung mit Knickarmroboter
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Den Arbeitsalltag erleichtern 
und Rüstzeiten senken

Bis zu 800 kg Bauteilgewicht und darüber hinaus.  

Bestückung von zwei gegenüberliegenden MTEVO 

UDS80 mit einem Beladeroboter

Großpaletten und Teilehandling für schwere Bauteile/Formen

Ebenso besteht die Möglichkeit, verschiedene Spann-

vorrichtungen und Futter per Nullpunktspannsystem in 

die Maschine einwechseln zu lassen.



MT EVO aus Sicht  
der Kunden

Wir fertigen auf den Maschinen von MT EVO komplexe Bauteile aus teils  

exotischen Materialen wie Inconel oder Titan, vorwiegend für Luft- und Raumfahrt, 

sowie Rennsport und Medizintechnik. Von Beginn an war die Zusammenarbeit mit 

MT EVO eine wohltuende Abwechslung zu dem bisher Erlebten. Viele reden von 

Handschlagqualität, bei MT EVO wird sie gelebt. Die mittlerweile vierte Drehma-

schine aus dem Hause MT EVO unterstreicht diese gute Zusammenarbeit.

Für unsere Spritzgusswerkzeuge, die wegen der Materialeigenschaften von Flüssig-

silikon eine wesentlich höhere Präzision aufweisen müssen, als jene für normale 

Thermoplaste, haben wir uns nach den positiven Erfahrungen mit unseren anderen 

MT EVO Maschinen, für mittlerweile 3 Stück UDS80H-5A entschieden.

T25FSY 

Waibl GmbH, Erich Dreher

UDS80-5A  

Nexus Elastomer Systems GmbH, Benjamin Fellinger

„Unsere Kunden fragen oft, ob die Teile wirklich 
auf einer Drehmaschine gemacht wurden.“

„Erzielt den hohen Präzisionsgrad, ohne den unsere 
Produktion nicht möglich wäre.“
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MT EVO aus Sicht  
der Kunden

Für die Bearbeitung von großen Flanschen verwenden wir  

zwei U332F-5A von MT EVO. 

Bei der Bestellung der ersten Maschine hatten wir noch  

etwas Bedenken aufgrund des geringen Bekanntheitsgrades von 

MT EVO (damals noch MTRent) Aufgrund der professionellen 

und angenehmen Zusammenarbeit haben wir mittlerweile die 

zweite, baugleiche Maschine im Einsatz.

U332F-5A  

Schlüsselbauer Technologies

„Dynamisch dank Torque  
Antrieben und thermostabil 
dank Bauweise in Stahlguss.“
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Das sind laut Johann Weinberger von JWM die größten 

Vorteile an seiner 5-Achs-Maschine mit Frässchwenkkopf. 

JWM hat sich vor mehr als drei Jahren vor allem wegen der 

konzeptbedingten Stabilität einer Frässchwenkkopf-Ma-

schine für unsere UDY100-5A entschieden.

UDY100-5A

Johann Weinberger, JWM

„Beste Oberflächengüte,  
Präzision und Zugänglichkeit“



3-Achs-Vertikal- 
bearbeitungszentren
 
Seite 32–41 

5-Achs-Universal- 
bearbeitungszentren
 
Seite 18–31 



CNC-Universaldrehmaschinen
 
Seite 42–49 

3-Achs-Vertikal- 
bearbeitungszentren
 
Seite 32–41 

Wir setzen auf  
Qualitäts-Steuerungen
 
Seite 17

5-Achs-Universal- 
bearbeitungszentren
 
Seite 18–31 



UEF110-5A X   1.100 Y   610 Z   610 Ø   610 mm 14.000 bis 18.000 U/min S. 27

UEF150-5A X   1.500 Y   700 Z   610 Ø   700 mm 14.000 bis 18.000 U/min S. 27 

UDY100-5A X   1.000 Y   1.150 Z   700 Ø   1.000 mm 14.000 bis 18.000 U/min S. 23

UD132-5A X   1.620 Y   1.230 Z   1.050 Ø   1.320 mm 8.000 bis 15.000 U/min S. 25

5-Achs-Universalbearbeitungszentren

UDS41-5A X   710 Y   700 Z   610 Ø   410 mm 12.000 bis 18.000 U/min S. 29

UDS50-5A X   810 Y   700 Z   610 Ø   500 mm 12.000 bis 18.000 U/min S. 29

UDS65-5A X   620 Y   520 Z   460 Ø   650 mm 12.000 bis 18.000 U/min S. 29

UDS72-5A X   720 Y   600 Z   460 Ø   720 mm 12.000 bis 18.000 U/min S. 29

UDS80-5A X   800 Y   1.010 Z   650 Ø   800 mm 12.000 bis 20.000 U/min S. 21

UDS80MT-5A X   800 Y   1.010 Z   750 Ø   800 mm 15.000 U/min MillTurn S. 21

U232F-5A X   2.320 Y   760 Z   760 Ø   700 mm 14.000 bis 18.000 U/min S. 31

UY232F-5A X   2.320 Y   1.000 Z   1.000 Ø   1.000 mm 14.000 bis 18.000 U/min S. 31

U332F-5A X   3.320 Y   760 Z   760 Ø   700 mm 14.000 bis 18.000 U/min S. 31

U432F-5A X   4.320 Y   760 Z   760 Ø   700 mm 14.000 bis 18.000 U/min S. 31

U532F-5A X   5.320 Y   760 Z   760 Ø   700 mm 14.000 bis 18.000 U/min S. 31

mit Drehschwenktisch

mit Frässchwenkkopf und Drehtisch

in Fahrständerbauweise mit Frässchwenkkopf und Drehtisch

Einige Modelle sind auch mit Drehfunktion erhältlich, für Details bitte Kontaktaufnahme mit unserem Vertrieb.
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Verfahrweg Y 710

mit Motorspindel

in Portalbauweise

in Fahrständerbauweise

Grundmodelle

3-Achs-Vertikalbearbeitungszentren

V60 X   600 Y   420 Z   450 10.000 bis 15.000 U/min S. 35

V76 X   760 Y   510 Z   510 10.000 bis 15.000 U/min S. 35

V85 X   850 Y   520 Z   610 10.000 bis 15.000 U/min S. 35

V110 / V130 X   1.100-1.300 Y   610 Z   610 10.000 bis 15.000 U/min S. 35

V182 X   1.820 Y   800 Z   700 10.000 bis 15.000 U/min S. 35

V110y-12TH X   1.100 Y   710 Z   610 10.000 bis 18.000 U/min S. 35

V130y-12TH X   1.300 Y   710 Z   610 10.000 bis 18.000 U/min S. 35

V232F / V332F / V432F / V532F X   2.320–5.320 Y   710 Z   610 10.000 U/min S. 37

VY232F / VY332F / VY432F / VY532F X   2.320–5.320 Y   1.000 Z   1.000 10.000 U/min S. 37

VY2221P  / VY2232P / VY2242P X   2.150–4.200 Y   2.200 Z   700/900 8.000 bis 24.000 U/min S. 41

VY2632P / VY2642P / VY2652P X  3.200–5.200 Y   2.600 Z   700/900 8.000 bis 24.000 U/min S. 41

V175P X   1.750 Y   1.000 Z   750 14.000 bis 24.000 U/min S. 39

V220P X   2.200 Y   1.750 Z   750 14.000 bis 24.000 U/min S. 39

MV80 X   800 Y   510 Z   610  (810) 14.000 bis 18.000 U/min

MV110 X   1.100 Y   610 Z   610  (810) 14.000 bis 18.000 U/min

MVY130 / MVY150 X   1.300–1.500 Y   700 Z   610  (810) 14.000 bis 18.000 U/min

Wahlweise auch ohne Motorspindel mit Direktantrieb erhältlich.

15



T22SY X   200 Y   110 (±55) Z   560 max. Dreh-Ø  270 mm 4.500 U/min S. 49

T25FSY X   310 Y   110 (±55) Z   620 max. Dreh-Ø  460 mm 4.500 U/min S. 49

T32FSY X   310 Y   110 (±55) Z   620 max. Dreh-Ø  460 mm 4.500 U/min S. 49

T22Y X   200 Y   110 (±55) Z   560 max. Dreh-Ø  270 mm 4.500 U/min S. 49

T25FY X   310 Y   110 (±55) Z   620 max. Dreh-Ø  460 mm 4.500 U/min S. 49

T32FY X   310 Y   110 (±55) Z   620 max. Dreh-Ø  460 mm 3.400 U/min S. 49

CNC-Universaldrehmaschinen

T30FLMC max. Drehlänge  1.510 mm, max. Dreh-Ø  390 mm 2.500 U/min S. 45

T36FLMC max. Drehlänge  2.000 mm, max. Dreh-Ø  570 mm 2.500 U/min S. 45

T51F(MC) max. Drehlänge  1.050 mm, max. Dreh-Ø  940 mm 500 bis 1.500 U/min S. 47

T52F(MC) max. Drehlänge  2.000 mm, max. Dreh-Ø  940 mm 500 bis 1.500 U/min S. 47

T53F(MC) max. Drehlänge  3.000 mm, max. Dreh-Ø  940 mm 500 bis 1.500 U/min S. 47

T54F(MC) max. Drehlänge  4.000 mm, max. Dreh-Ø  940 mm 500 bis 1.500 U/min S. 47

T20MC X   161 Z   520 max. Dreh-Ø  196 mm 4.500 U/min S. 45

T30MC X   260 Z   762 max. Dreh-Ø  330 mm 3.400 U/min S. 45

T36FMC X   320 Z   820 max. Dreh-Ø  570 mm 2.500 bis 3.400 U/min S. 45

mit angetriebenen Werkzeugen und Reitstock

mit angetriebenen Werkzeugen, Y-Achse und Reitstock

mit angetriebenen Werkzeugen, Y-Achse und Gegenspindel

mit angetriebenen Werkzeugen, großer Drehlänge und Reitstock

mit großer Drehlänge, großem Dreh-Ø und Reitstock
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Steuerungen

für Bearbeitungszentren

für Universaldrehmaschinen

Heidenhain TNC 620    Der Einstieg in die Heidenhain Welt

Heidenhain TNC 640   5-Achs Bearbeitung in Perfektion

Siemens Sinumerik 828D   Kraftpaket in der Kompaktklasse

Siemens Sinumerik 840D   Modular aufgebaut, allen Anforderungen gewachsen

Siemens Sinumerik 828D    Mit Shopturn direkt zum fertigen Teil

Wir setzen auf  
Qualitäts-Steuerungen

17



18

5-
Ac

hs
-V

er
tik

al
- 

be
ar

be
itu

ng
sz

en
tre

n



19



2020

	» �THK-Rollenschienenführungen 

	» 96-fach Werkzeugwechsler als Standard 

	» Y-Achse mit zwei Kugelrollspindeln 

	» Kessler Drehschwenktisch: ein Direkt-

antrieb für die Drehachse und zwei  

Direkantriebe für die Schwenkachse  

(mit drei Kessler-Torque-Motoren)

Highlights 

5-Achs-Universalbearbeitungszentren 
mit Drehschwenktisch
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Verfahrwege mm

X   800 X   800 X   800

Y  1.010 Y  1.010 Y  1.010

Z 650 Z 650 Z 750

A-Achse Grad ± 120 ± 120 ± 120

C-Achse Grad 0 bis 360 0 bis 360 0 bis 360

Drehtisch-Ø mm 800 800 800

Drehzahl-Drehtisch U/min 75 75 1.000

Drehzahl U/min 15.000 20.000 15.000

Spindelleistung kW 39 35 48

max. Drehmoment Nm 187 120 300

Eilgang m/min 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48

Vorschub mm/min bis 20.000 bis 20.000 bis 20.000

Werkzeugwechsler Stationen 96 / 120 96 / 120 120

Werkzeugaufnahme HSK 63 HSK 63 HSK-T 100

Maschinengewicht kg 18.600 18.600 19.400

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ 50 bar, Heidenhain TS460, Blum Laser, etc auf Anfrage

UDS80-5A UDS80H-5A UDS80MT-5A 
MillTurn
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	» �ein Vertikalbearbeitungszentrum 

	» ein Horizontalbearbeitungszentrum 

	» ein 5-Seiten-Bearbeitungszentrum 

	» ein 5-Achs-Simultanbearbeitungszentrum

Universalität in höchster  
Ausprägung

5-Achs-Universalbearbeitungszentren 
mit Frässchwenkkopf und Drehtisch
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Verfahrwege mm

X   1.000

Y  1.150

Z 700

B-Achse Grad 0 bis +180

C-Achse Grad 0 bis 360

Tisch-Spindelnase mm 120 – 180

Maschinentisch mm Ø 1.000

Drehzahl U/min 14.000 18.000

Spindelleistung kW 29 34

max. Drehmoment Nm 160 162

Spindelkühlung Standard

Eilgang m/min 24

Vorschub mm/min bis 20.00

Werkzeugwechsler Stationen 80

Werkzeugaufnahme HSK 63, SK 40

Maschinengewicht kg 18.000

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ 60 bar, Heidenhain TS460,  
Blum Laser, etc. auf Anfrage

UDY100-5A UDY100H-5A
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Kraftvolle Bearbeitung 
von schweren und großen 
Werkstücken, Vorrichtun-
gen und Formen

5-Achs-Universalbearbeitungszentren 
mit Frässchwenkkopf und Drehtisch
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Verfahrwege mm

X   1.620

Y  1.230

Z 1.050

B-Achse Grad -35 bis +190

C-Achse Grad 0 bis 360

Tisch-Spindelnase mm 150 – 1.200

Maschinentisch mm Ø 1.320

Drehzahl U/min 8.000 15.000

Spindelleistung kW 45 26

max. Drehmoment Nm 428 317

Spindelkühlung Standard

Eilgang m/min 24

Vorschub mm/min bis 20.000

Werkzeugwechsler Stationen 60

Werkzeugaufnahme HSK 100 HSK 63

Maschinengewicht kg 32.000

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ 60 bar, bis 120-fach Werkzeugwechsler,  
Heidenhain TS460, Blum Laser, etc. auf Anfrage

UD132-5A UD132H-5A
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5-Achs-Universalbearbeitungszentren 
mit Frässchwenkkopf und Drehtisch

	» �B-Achse Frässchwenkkopf mit  

Siemens-Torque-Motor und  

hydraulischer Klemmung 

	» �Drehtisch Ø 610-700 mm, mit Torque-

Motor und hydraulischer Klemmung 

	» Schneeberger Rollenschienenführungen

	» Höchste Universalität und Werkstückzugäng-

lichkeit durch Frässchwenkkopf mit großem 

Schwenkbereich. 

	» Frässchwenkkopf mit Torque-Motor +30° / -120° 

	» Erweiterte Aufspannfläche 1.100 x 610 mm  

Drehtisch Ø 610 mm mit Torque-Motor

Kompakt, universell und 
präzise
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Verfahrwege mm

X   1.100 X   1.500

Y  610 Y  700

Z 610 Z 610 (V) 740 (H)

B-Achse Grad +30 bis -120 +30 bis -120

C-Achse Grad 0 bis 360 0 bis 360

Tisch-Spindelnase vertikal mm 50 – 715 39 – 750

Drehtisch mm Ø 610 Ø 700

Maschinentisch mm 1.100 x 610 1.600 x 700

Drehzahl U/min 14.000 bis 18.000 U/min

Spindelleistung kW 29 32

max. Drehmoment Nm 160 154

Spindelkühlung Standard Wassergekühlt

Eilgang m/min 36 / 36 / 24 48 / 48 / 36

Vorschub mm/min bis 20.000

Werkzeugwechsler (Stationen) 60

Werkzeugaufnahme HSK 63, SK 40

Maschinengewicht kg 9.000 12.000

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ 60 bar, 60-fach Werkzeugwechsler,  
Heidenhain TS460, Blum Laser, etc. auf Anfrage

UEF110-5A UEF150-5A
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5-Achs-Universalbearbeitungszentren 
mit Drehschwenktisch

	» Alle Achsen sind mit Rollenschienen- 

führungen ausgestattet 

	» X-, Y- und Z-Achse auf jeweils 6 Rollen-

schienen gelagert 

	» 48-fach Werkzeugwechsler im Standard

	» Schnelle Werkzeugwechsel ab 1,8 Sek.

	» Beste Zugänglichkeit 

	» optimale Voraussetzungen für  

verschiedene Arten der Automatisierung

	» auf Wunsch mit Torque-Antrieben im  

Dreh-/Schwenktisch

Abbildung: UDS41-5A

Abbildung: UDS65/72-5A 

48-fach Werkzeugwechsler, optional bis zu  

200 Werkzeugplätze.

Abb. UDS41-5A: Kompakter und stabiler Aufbau  

mit geklemmtem Gegenlager
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Verfahrwege mm

X   710 X   810 X   620 X   720

Y  700 Y   520 Y   600

Z 610 Z   460 Z   520

Maschinentisch-Ø mm 410 500 650 720

max. Werkstück-Ø mm 500 630 700 750

Drehzahl U/min 12.000 bis 18.000 U/min

Werkzeugaufnahme DIN SK40

Spindelkühlung Wassergekühlt

Eilgang m/min 32 / 32 / 32 48 / 48 / 48

Vorschub mm/min bis 20.000

Werkzeugwechsler Stationen 48 48 60

Maschinengewicht kg 8.800 9.300 9.800 11.000

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ bis 50 bar, BT40, HSK 63, bis 200 Werkzeuge, etc. auf Anfrage

UDS41-5A UDS50-5A UDS65-5A UDS72-5A
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5-Achs-Universalbearbeitungszentren in 
Fahrständerbauweise mit Frässchwenkkopf 
und Drehtisch (auch für Pendelbearbeitung)

	» Für lange Teile und Pendelbearbeitung 

	» solider Guss

	» gute Zugänglichkeit 

	» Torque-Antriebe in Kopf und Tisch

	» verschiebbares Bedienpult

Optional Werkzeugerweiterung bis 200 MagazinplätzeTorque-Antriebe in Drehtisch und Schwenkkopf
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X   2.320 X   3.320 X   4.320 X   5.320 X   2.320 X   3.320 X   4.320 X   5.320

2 X 800 2 X 1.300 2 X 1.800 2 X 2.300 2 X 800 2 X 1.300 2 X 1.800 2 X 2.300

Y   760 Y   1.000

 Z   760 Z   1.000

B Achse Grad -110 bis +110 -110 bis +110

C Achse Grad 0 bis 360 0 bis 360

Maschinentisch mm 2.400 x 700 3.400 x 700 4.400 x 700 5.400 x 700 2.400 x 1.000 3.400 x 1.000 4.400 x 1.000 5.400 x 1.000

Drehtisch mm Ø 700 Ø 1.000

Drehzahl U/min 14.000 / 18.000 14.000 / 18.000

Spindelleistung kW 34 34

Drehmoment Nm 162 162

Eilgang m/min 30/30/30 24/30/30 24/30/30 18/30/30 30/30/30 24/30/30 24/30/30 18/30/30

Vorschub mm/min bis 12.000 bis 10.000

Werkzeugaufnahme HSK 63, SK 40 HSK 63, SK 40

Werkzeugwechsler 40 40

Kühlmitteltank L 600 600

Maschinengewicht 21.000 23.500 28.680 32.620 26.000 28.500 33.680 37.620

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ bis 50 bar, BT40, HSK 63, bis 200 Werkzeuge, etc. auf Anfrage

U232F-5A UY232F-5AU332F-5A UY332F-5AU432F-5A UY432F-5AU532F-5A UY532F-5A
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Vertikalbearbeitungszentren  
Verfahrweg X 600 bis 1.820

Die Maschinen werden  
auf Wunsch mit ergo- 
nomischem Bedienpult  
ausgestattet.

V76 - Minimaler Platzbedarf  
bei maximaler Leistung
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Verfahrwege mm

X   600 X   760 X   850 X   1.100 X   1.300 X   1.820

Y   420 Y   510 Y   520 Y   610 Y   610 Y   800

 Z   450 Z   510 Z   610 Z   610 Z   610 Z   700

 wahlweise Y 710

Option: T-Modell 332 Nm 256 Nm 256 Nm

Maschinentisch mm 750 x 420 860 x 500 1.000 x 520 1.250 x 610 1.450 x 610 2.000 x 820

Drehzahl U/min 12.000 15.000 10.000 – 18.000 U/min

10.000

12.000

15.000

Spindelaufnahme SK40 SK 40, SK 50

Eilgang m/min 32 48 32 24 / 24 / 20

Vorschub mm/min bis 20.000 bis 12.000

Positionierungs- 
genauigkeit mm ± 0,005

Wiederhol- 
genauigkeit mm ± 0,003

Werkzeugwechsler 
Stationen 30

Maschinengewicht kg 4.000 4.600 6.800 7.500 8.200 16.800

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ bis 50 bar, BT40, HSK 63A-Aufnahme, Eilgang 48 m/min,  
48- oder 60-fach Werkzeugwechsler

Vielseitigkeits- 
Ausbaustufe

3-Achs-Vertikalbearbeitungszentren kombiniert mit 4. Dreh- und 5. Schwenkachse  
für maximale Vielseitigkeit. Planscheiben bis Ø 500 mm.

V60 V110 V130 V182V85V76
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Vertikalbearbeitungszentren in  
Fahrständerbauweise (auch für  
Pendelbearbeitung)

	» Bedienpult verschiebbar 

	» großzügiger, heller Arbeitsraum

	» seitliche Türen für lange Teile

Mitfahrendes Werkzeug- 
magazin für schnelle Werkzeug-

wechsel, massiver Guss  
und breite Führungsabstände  

für Stabilität und Genauigkeit.
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X   2.320 X   3.320 X   4.320 X   5.320 X   2.320 X   3.320 X   4.320 X   5.320

X  2 x 800 X  2 x 1.300 X  2 x 1.800 X  2 x 2.300 X  2 x 800 X  2 x 1.300 X  2 x 1.800 X  2 x 2.300

Y   710 Y   1.000

Z   610 (760) Z   1.000

Maschinentisch mm 700 x 2.400 700 x 3.400 700 x 4.400 5.400 x 700 1.000 x 2.400 1.000 x 2.400 1.000 x 2.400 1.000 x 2.400

Drehzahl U/min 10.000

Spindelaufnahme SK 40

Spindelleistung kW 38

Drehmoment Nm 242

Eilgang m/min 30/30/30 24/30/30 24/30/30 18/30/30 30/30/30 24/30/30 24/30/30 18/30/30

Vorschub mm/min bis 12.000 bis 10.000

Positionier- 
genauigkeit mm ± 0,005 / 300

Wiederhol- 
genauigkeit mm ± 0,003

Werkzeugwechsler 50fach

Kühlmitteltank L 600

Maschinen- 
gewicht kg 21.000 23.500 26.000 32.620 26.000 28.500 33.680 37.620

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ, BT 40, HSK 100, SK 50,  
60-fach Werkzeugwechsler etc. auf Anfrage

V232F VY232FV332F VY332FV432F VY432FV532F VY532F
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Vertikalbearbeitungszentren  
in Portalbauweise Verfahrweg  
Y 1.000 bis 1.750

	» Durch Portalbauweise keine Stabilitätsein-

bußen bei großen Y-Verfahrwegen 

	» �Bosch-Rexroth-Rollenschienenführungen 

	» �Großes Drehzahlen- und Drehmoment-

sprektrum 14.000 bis 24.000 U/min,  

160 bis 250 Nm

Abbildung: V175P

Bosch-Rexroth-Rollenschienenführungen  

Breite Führungsabstände

Gantry Aufbau, sehr stabil und dynamisch,  

günstiges Verhältnis Verfahrbereich zu Platzbedarf
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Verfahrwege mm

X   1.750 X   2.200

Y  1.000 Y  1.750

Z 750 Z 750

Tisch-Spindelnase mm 107 – 857 152 – 902

Maschinentisch mm 1.600 x 1.000 2.100 x 1.600

Drehzahl U/min 14.000 bis 24.000 U/min

Spindelaufnahme HSK 63

Eilgang m/min 30 / 30 / 30 24 / 30 / 30

Vorschub mm/min bis 12.000

Werkzeugwechsler Stationen 40

Maschinengewicht kg 14.000 20.000

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ, SK 40, BT 40, HSK 100, SK 50,  
60-fach Werkzeugwechsler etc. auf Anfrage

V175P V220P

Größere X-Verfahrwege  
auf Anfrage.
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Innenraum komplett gekapselt Werkzeugmagazin außerhalb des Arbeitsraums

Vertikalbearbeitungszentren  
in Portalbauweise Verfahrweg  
Y 2.200 bis 2.600

	» Y 2.200 bis 2.600 mm 

	» X 2.150 bis 5.200 mm 

Als - oder 5-Achs Maschine  
erhältlich.
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Verfahrwege mm

X   2.150 X   3.200 X   4.200 X   3.200 X   4.200 X   5.200

Y   2.200 Y   2.600

Z   700 / 900

Tisch-Spindelnase 
mm 130 – 830 (130 – 1.030)

Maschinentisch mm 2.000 x 1.900 3.000 x 1.900 4.000 x 1.900 3.000 x 2.100 4.000 x 2.100 5.000 x 2.100

Drehzahl U/min 8.000 – 24.000

Spindelaufnahme HSK 63

Eilgang m/min 15 / 15 / 10 15 / 15 / 10 10 / 15 / 10 15 / 15 / 10 10 / 15 / 10 10 / 10 / 10

Vorschub mm/min bis 12.000

Werkzeugwechsler 
Stationen 40

Maschinengewicht kg 22.000 28.000 35.000 30.000 38.000 49.000

Steuerungen Heidenhain, Siemens

Optionen IKZ, SK 40, BT 40, HSK 100, SK 50, 60-fach Werkzeugwechsler etc. auf Anfrage

VY2221P VY2632PVY2232P VY2242P VY2642P VY2652P

Gute Zugänglichkeit, heller und großzüger Arbeits-

raum für große Formen und Bauteile
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CNC-Universaldrehmaschinen  
mit angetriebenen Werkzeugen  
und Reitstock

CNC-Drehmaschinen der  
oberen Leistungsklasse

	» �Dynamische Simulation und FEA (Finite 

Elemente Analyse) Konstruktion;  

computergestützter, moderner Weg um 

Maschinen mit hoher Leistungsfähigkeit 

und Langzeitgenauigkeit herzustellen 

	» �45° Schrägbettbauweise für optimale 

Steifigkeit sowie idealen Späneabfluss 

	» �Stark verrippter Spindelkasten für  

hervorragende Genauigkeit auch unter 

schwerer Belastung 

	» ��Alle Revolverplätze mit angetriebenen 

Werkzeugen bestückbar 

	» Höchste Verarbeitungsqualität bis ins 

kleinste Detail 

	» Vielfältige Optionen wie z.B. Stangen-

lader, Teileförderer, Roboterbestückung 

etc. auf Anfrage 

Sauter-Werkzeugrevolver VDI 30, VDI 40 und BMT 75  

mit 12 angetriebenen Werkzeugplätzen Automatische Werkzeugvermessung
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Schwing-Ø über Bett mm 470 600 770 654 770

Max. Dreh-Ø mm 196 330 570 390 570

Max. Drehlänge mm 444 669 736 1.514 1.997

Futtergröße mm 200 250 315 250 (315) 315

Spindelbohrung mm 62 88 105 88 105

Max. Stangendurchlass mm 52 75 91 (115) 75 91

Spindeldrehzahl U/min 4.500 3.400 2.500

Verfahrweg in Z mm 520 762 820 1.600 2.100

Verfahrweg in X mm 161 260 320 290 320

Eilgang in Z m/min 30 24 18 18 18

Eilgang in X m/min 30 20 18 18 18

Anzahl angetriebene  
Werkzeugplätze 12 VDI 30 12 VDI 40 12 BMT 75 12 BMT 65 12 BMT 75

Anzahl Stationen im Revolver  
angetrieben 12 12 12 12 12

Verfahrweg Reitstock mm 450 627 820 1.510 2.000

Pinolen-Ø mm 75 85 110 90 110

Konusaufnahme MK 4 4 5 4 5

Werkzeugschaft mm 20 x 20 25 x 25 32 x 32 25 x 25 32 x 32

Maschinengewicht kg 3.950 5.700 8.880 9.000 12.760

Steuerung Siemens

Optionen auf Anfrage

T20MC T30MC T36FMC T30FLMC T36FLMC
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CNC-Universaldrehmaschinen 
mit großer Drehlänge, großem 
Drehdurchmesser und Reitstock

Mitfahrende und programmierbare LünetteGetriebe für bis zu 7.000 Nm Drehmoment an  

der Hauptspindel

	» Drehdurchmesser bis 1.000mm

	» bis 7.000Nm Drehmoment

	» Schwerer Guss
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Maschinen für die Fertigung von Wellen und komplexen 

Großbauteilen

BMT85 mit angetriebenen Werkzeugen, kraftvolle Be-

arbeitung, Fräsen mit vollwertiger C-Achse

Hauptspindel 
Futtergröße mm 450 – 600

Max. Schwing-Ø  
über Bett mm 1.136 1.000 1.000 1.000

Max. Dreh-Ø mm 940

Max. Drehlänge mm 1.050 2.000 3.000 4.000

X/Z Verfahrweg mm 490 / 1.050 490 / 2.000 490 / 3.000 490 / 4.000

Max. Stangendurchlass mm 196 / 320 / 381

Hauptspindel 
Spindeldrehzahl U/min 500 – 1.000

Anzahl Werkzeugplätze 12 BMT 85

Werkzeugschaft mm 32 x 32

Maschinengewicht kg 15.000 19.000 23.000 27.000

Steuerung Siemens

T51FMC T52FMC T53FMC T54FMC

Alle Modelle auch mit BMT 85 und angetriebenen Werkzeugen erhältlich.
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CNC-Universaldrehmaschinen  
mit angetriebenen Werkzeugen,  
Y-Achse und Gegenspindel

Abbildung: T25FSY

Turcite beschichtete  

Flachführungen und BMT  

Revolver für hohe Stabilität 

und Genauigkeit. Sowohl  

bei Dreh-, als auch bei  

Fräsanwendungen.

T25/32-Maschinenreihe BMT 60-Revolver mit 12 ange-

triebenen Werkzeugplätzen, Mehrfachbelegung möglich
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Hauptspindel 
Futtergröße mm 200 200 (250) 200 (250) 250 (315)

Gegenspindel 
Futtergröße mm – 150 – 150 – 150

Max. Schwing-Ø  
über Bett mm 620 600

Max. Dreh-Ø mm 270 460

Max. Drehlänge mm 510 558 548

X/Z Verfahrweg mm 200 / 560 310 / 620

Y Verfahrweg mm 110 (±55)

Spindelbohrung mm 62 77 88

Max. Stangendurch-
lass mm 52 (65) 65 75

Hauptspindel 
Spindeldrehzahl U/min 4.500 3.400

Gegenspindel 
Spindeldrehzahl U/min – 6.000 – 4.500 – 4.500

Anzahl angetriebene 
Werkzeugplätze 16 BMT 45 12 BMT 60

Werkzeugschaft mm 20 x 20 25 x 25

Max. Bohrspindel-
größe mm 32 40

Maschinengewicht kg 5.700 5.800 6.900 7.000 7.550 7.650

Steuerung Siemens

T22Y T25FSYT22SY T25FY T32FY T32FSY

Alle Modelle mit F in der Bezeichnung (z.B. T25FY) sind mit Flachführungen ausgestattet.

Durch vollwertige Y- und C-Achse komplexe Fräsopera-

tionen möglich, Gewindeschneiden bis M20 in Edelstahl



„Wir freuen uns auf  
den gemeinsamen Weg“





MT EVO Service- und  
Ersatzteil-Hotlines:

AT: + 43 (0) 662 890 729-11  

DE: + 49 (0) 7231 425 093-11

service@mt-evo.com 

mt-evo.com

Vorführzentrum Braunschweig
Neckarstraße 10A, 38120 Braunschweig

vorfuehrzentrum@mt-evo.com 

Schauraum Salzburg
Urstein Nord 51, 5412 Puch bei Salzburg

salzburg@mt-evo.com 

 

Vorfürzentrum 
Braunschweig

Schauraum 
Salzburg

Hannover

Stuttgart

Salzburg

MT EVO 
Standorte

Hannover
MT EVO GmbH

Weidendamm 30, 30167 Hannover 

Tel: +49 (0) 511 / 262 93 76-0  

hannover@mt-evo.com

Stuttgart
MT EVO GmbH

Königstraße 80, 70173 Stuttgart 

Tel.: +49 (0) 7231 / 425 093-0

stuttgart@mt-evo.com

Salzburg (Stammsitz)
MT EVO GmbH

Urstein Nord 51, 5412 Puch bei Salzburg

Tel.: +43 (0) 662 890 729-0

salzburg@mt-evo.com  


